



















































































































































































































	표지
	시운전 가이드
	목차 (N800 취급설명서)
	1. 안전
	1.1 경고 사항
	1.2 안전 지침
	1.3 접지 및 지락 고장 보호
	1.4 모터 운전

	2. EMC
	2.1 CE 마크
	2.2 EMC 지시
	2.2.1 일반
	2.2.2 기술적인 표준
	2.2.3 인버터 EMC 분류


	3. 제품 수령
	3.1 모델명 표시 코드
	3.1.1 N800 모델명 표시

	3.2 보관
	3.3 유지보수
	3.4 보증

	4. 기술 사양
	4.1 소개
	4.2 정격 전력
	4.2.1 N800_5 입력전압 380~500V
	4.2.2 N800_6 입력전압 525~690V
	4.2.3 N800_2 입력전압 208~240V

	4.3 제동저항 정격
	4.4 기술 사양

	5. 설치
	5.1 취부
	5.2 냉각
	5.3 전력 손실
	5.3.1 스위칭 주파수에 의한 전력 손실


	6. 케이블링과 연결
	6.1 전력장치
	6.1.1 전력 연결
	6.1.1.1 입력전원과 모터 케이블
	6.1.1.2 DC 공급과 제동 저항기 케이블
	6.1.1.3 제어 케이블
	6.1.1.4 케이블과 휴즈크기, N800_2와 N800_5, FR4에서 FR9
	6.1.1.5 케이블과 휴즈크기, N800_6, FR6에서 FR9
	6.1.1.6 케이블과 휴즈크기, N800_5, FR10에서 FR12 
	6.1.1.7 케이블과 휴즈크기, N800_6, FR10에서 FR12 

	6.1.2 전력 장치 개념 이해
	6.1.3 EMC 보호 등급 변경
	6.1.4 케이블 부속품의 설치
	6.1.5 설치 설명서
	6.1.5.1 모터와 전원 케이블의 탈피 길이
	6.1.5.2 N800 프레임과 케이블의 설치

	6.1.6 UL 기준에 따른 케이블 선태과 유니트 설치
	6.1.7 케이블과 모터절연 검사

	6.2 제어기
	6.2.1 제어 연결
	6.2.1.1 제어 케이블
	6.2.1.2 전기적 절연 장벽

	6.2.2 제어 단자신호(OPT-A1)
	6.2.2.1 디지털 입력 신호 역변환 
	6.2.2.2 OPT-A1 기본 보드상의 점퍼 선택



	7. 제어 키패드
	7.1 키패드 표시 내용
	7.1.1 인버터 상태 표시
	7.1.2 제어장소 표시
	7.1.3 상태 LED [녹색-녹색-빨강]
	7.1.4 설명 라인

	7.2 키패드 누름 버튼
	7.2.1 버튼 설명

	7.3 제어 키패드 탐색
	7.3.1 모니터링 메뉴 [M1]
	7.3.2 파라미터 메뉴 [M2]
	7.3.3  키패드 제어 메뉴 [M3]
	7.3.3.1 제어 장소의 선택
	7.3.3.2 키패드 기준
	7.3.3.3 키패드 방향
	7.3.3.4 정지 버튼 동작

	7.3.4 고장 메뉴 동작 [M4]
	7.3.4.1 고장 타입
	7.3.4.2 고장 부호
	7.3.4.3 고장시간 자료 레코드

	7.3.5 고장진단 메뉴 [M5] 
	7.3.6 시스템 메뉴 [M6]
	7.3.6.1 언어 선택
	7.3.6.2 애플리케이션 선택
	7.3.6.3 파라미터 복사
	7.3.6.4 파라미터 비교
	7.3.6.5 보안
	7.3.6.6 키패드 설정
	7.3.6.7 하드웨어 설정
	7.3.6.8 시스템 정보

	7.3.7 확장보드 메뉴 [M7]

	7.4 상세 키패드 기능

	8. 시험
	8.1 안전
	8.2 인버터의 시험

	9. 고장 진단



